TECHNOLOGY FOR CLEAN AIR

SCHEUCH
JET FILTER SYSTEME

HOCHSTE ANLAGENVERFUGBARKEIT UND EFFIZIENZ




DER
JET IMPULS FILTER

EIN KLASSIKER VON SCHEUCH

Die Staubpartikel werden an der Oberflache des Filterme-
diums zuriickgehalten und in einem weiteren Schritt mittels
Druckluft von den Schlauchen geblasen. Der abgeschiedene
Staub fallt in die Staubsammelwanne, und die Austragsschne-
cke beférdert das abgeschiedene Material kontinuierlich aus
dem Filter. Die gereinigte Luft gelangt Uber den Reingasraum
der Filteranlage aus dem System oder kann bei Bedarf auch
als Ruckluft in die Produktionshalle zurlickgefuhrt werden.

Die Filterschlduche werden mittels Druckluftimpulsen abge-
reinigt. Das staubhaltige Rohgas tritt in das Filtergehause ein
und wird durch ein Prallblech nach oben umgeleitet. Durch
diesen Vorgang werden die Filterschlauche vor friihzeitigem
Verschleif3 geschiutzt und es kommt zu einer Vorabscheidung
von groben Partikeln sowie Verschmutzungen.
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STEUERGERATE
MADE BY.SCHEUCH

NEUE GENERATION IM FILTERMANAGEMENT

Steuergerate sind eine Schlisselkomponente der Filteranla-
gen von Scheuch. Sie kommen bei einfachen Absaugungen
bis hin zu komplexen Prozessentstaubungen zum Einsatz. In
Verbindung mit dem Jet Impuls Filter hat Scheuch ein neues
Filtersteuergerat entwickelt — den Pulsmaster Advanced.

EINFACHE WARTUNG UND BEDIENUNG

Die neue Gerategeneration ist mit einem leistungsstarken
Prozessor und einem Touchscreen mit Vollgrafikdisplay und
bedienerfreundlichen Menifiihrung ausgestattet. Um in einer
globalen Arbeitswelt Verstandnisfehler zu vermeiden, wurde

IMPULS-
ABREINIGUNG

INNOVATIV UND BETRIEBSSICHER

Das von Scheuch entwickelte IMPULS-Abreinigungssystem ist
besonders wirkungsvoll und energiesparend. Die speziell ge-
formten Doppelstrahldisen bewirken durch den hohen Sekun-
darluftanteil eine effiziente und sehr schonende Abreinigung.
Geringer Druckluftverbrauch, langere Abreinigungszyklen und
somit hohere Schlauchstandzeiten sind die Folge.

stark auf grafische Darstellungen gesetzt. Die Texte kdnnen
auf Kundenwunsch unkompliziert in verschiedenen Sprachen
implementiert werden.

Grof3er Wert wurde auf die einfache Wartung des Steuergerats
gelegt. So lassen sich Einstellungen als Sicherheitskopie
auf einem externen Datentrdger abspeichern und bei Bedarf
wieder herstellen. Passworter verhindern unberechtigte Zu-
griffe auf die Einstellungen. Per Fernwartung kénnen jegliche
Probleme rasch geltst werden. Das erspart in vielen Fallen
die Anfahrt eines Servicetechnikers.

Impulsphase



FILTER-TEGHNG
FUR DIE ZU

EFFIZIENTE FILTRATION
ERFORDERT KNOW-HOW

Tausendfach gebaut und ausgeliefert in die ganze Welt, ist der
Jet Impuls Filter einer der Kernprodukte des Unternehmens.
Seit 1979 befindet sich der Schlauchfilter im Produktsorti-
ment von Scheuch und ist seit Mitte der 80er Jahre mit dem
Impuls Abreinigungssystem ausgerustet.

In der Holzwerkstoffindustrie erfillt der Jet Impuls Filter mit
einer Anlagenverfligbarkeit von tber 99 % den hohen An-
spruch maximaler Produktivitat. Dies ist der robusten Aus-
fihrung und dem Einsatz bewahrter und zuverlassiger Kom-
ponenten zu verdanken. Hinzu kommen die Erfahrungen der
letzten 30 Jahre, die Scheuch fur laufende Weiterentwicklun-
gen und Verbesserungen genutzt hat.

GEPRUFTES BRAND- UND
EXPLOSIONSSCHUTZKONZEPT

Die zertifizierten Sicherheitskonzepte von Scheuch garantieren
dem Betreiber Verflgbarkeit und Rechtssicherheit. Zusétzlich
kann dadurch die Versicherungspréamie reduziert werden.

Ubliche Brand- und Explosionsschutzmaf3nahmen erfordern
grof3e Sicherheitsabsténde, die oftmals in der Praxis nicht
vorhanden sind. Daher hat Scheuch in Abh&ngigkeit der vor-
handenen Aufstellungssituation kundengerechte Losungen
entwickelt und geprift. So kann Scheuch bei Bedarf Explosi-
onsschutzkonzepte mit Flammenreichweiten unter drei Metern
anbieten. Dies ermdoglicht eine bedarfsorientierte Filter-
aufstellung selbst bei engsten Platzverhaltnissen.

Die ATEX-konforme, zertifizierte Ausflihrung wird durch ein
Gutachten abgerundet, das die geringen Auswirkungen im ver-

bleibenden Gefahrenbereich beschreibt. Fahr- und Gehweg so-
wie Lagerplatze oder eine Grundstiicksgrenze im Nahbereich
der Filteranlage sind zul8ssig. Brandschutzmaf3ig sind die Fil-
tergehduse und die Trennungen mit EW90 geprift. Es genligt
zwischen Filter und Geb&ude ein Abstand von einem Meter. Das
ergibt maximale Sicherheit bei minimaler Einschrankung.

INDIVIDUELLE LOSUNGEN FUR
UNTERSCHIEDLICHE ANFORDERUNGEN

Die Aufgabe einer Filteranlage besteht darin, definiertes Roh-
gas zu reinigen, dass die vorgegebenen Grenzwerte fir Staub
und Schadstoffe zuverldssig und sicher eingehalten werden.

Einflussfaktoren fr die Auswahl des optimalen Filtersystems
sind:

B Zusammensetzung des Tragergases

m Partikeleigenschaften und Filtermedium
m Betriebsweise

m Filterdesign

Anlagenparameter gekoppelt mit der jahrelangen Erfahrung
von Scheuch sind maf3gebliche Kriterien fiir die Wahl des rich-
tigen Filters.

LEISE LEISTUNGSKRAFT -
INDIVIDUELL ANGEPASST

Je nach Aufstellung im Industriegebiet, im gemischten Bau-
gebiet und selbst bei Nachtbetrieb stehen hinsichtlich der
Schallddmpfmaf3inahmen unterschiedliche, standardisierte
Schalldammpakete zur Verfligung.
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